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1. GENEL BAKIS

Parcali Kaplama, genel olarak, yerinde montaj i¢in yada tamamen ya da boéliimler halinde 6nceden
olusturulmus kaplama malzemelerinin ortaya ¢ikmasi ile birlikte bir insanin girebilecegi kadar
genis olan borularin kayarak kaplamasi olarak ele alinir.

2. UYGULAMA KAPLAMASI

Genel olarak yer ¢ekimi atik su durumlarinda uygulanan kaplama boliimleri bir insanin rahatlikla
girebilecegi minimum boyutlardan itibaren kullanilabilirdir, ancak sézii edilen boyut, biiyiik 6l¢iide
kaplama malzemesinin uygulanacag lilkeye ve de oranin yerel diizenlemelerine baglidir. Bununla
birlikte, genel olarak 825 ve de 6,400 mm arasindaki boyutlar, 10 ila 30 mm kalinliklarindaki
kaplama malzemesi boliimleri i¢in mevcuttur. Boliim uzunluklari, nominal olarak, tiim boru
sekillerinde kaplama malzemesi montaj1 i¢in 0.5 ve de 1.5 metre arasindadir ve de WRc Tiir I ya
da II Kaplama Malzemeleri olabilir.

S6zii edilen bu boyutlar, pek cok durumda, boru hatt1 biikiimleri ve de anomalilerine uyum
saglamak tizere uzunluk ve de sekil degiskenleri de dahil olmak {izere, gerek duyulan her ne ¢apta,
sekilde, uzunlukta ve ek yeri diizenlemesi olursa olsun, bir kisim imalat¢ilar tarafindan miisteri
siparisine gore imal edilen kullanilabilir boyutlarin basit birer 6rnekleridir. Parcali kaplama
malzemeleri, ayrica, pompalama sebekelerini kaplamak icin de tasarlanabilir.

3. MONTE EDILMIiS KAPLAMA MALZEMESI

Parcali kaplama malzemeleri genel olarak GRC (elyaf ile gili¢lendirilmis beton), GRP (elyafile
giiclendirilmis plastik) ya da RPM’ den (gii¢clendirilmis polimer matrisi) imal edilir. Parcali
kaplama malzemeleri genel olarak bir boru hattinin uzunlugu boyunca monte edilir ve de baglanir.
Bu durumda, kaplama prosesinin tamamlamak i¢in ana boru ve de kaplama malzemesi arasinda
kalan dairesel halka bigimindeki kism1 doldurarak yerinde derz dolgu uygulamasina maruz kalirlar.
Ayrica, yerinde uygulanan Piiskiirtme Harg / Gunit ya da Piiskiirtme beton / satkrit ve de 6nceden
fabrikada yapilmis ters yliz etme birimlerinin dogru kosullar altindaki bir kombinasyonundan
yaralanma opsiyonu da s6z konusudur.

Kolay tagima / nakliye amagli olarak daha sonraki bdliimlerde yatay olarak ya da dikey olarak
boliinen bir kaplama malzemesi ile kaplama malzemelerinin nihai boyutlarina ve de boru hatt
erisim kosullarina bagl olarak, boliimler / parcalar kendi aralarinda da alt gruplara boliinebilirler.
Boliimler ters yiiz edilebilir ve de dengelenebilir ya da bunlarla ilgili sol / sag boliimler ya da
bunlarin kombinasyonlar1 diizenlenebilir.




4. EKIPMAN

kesim kaldirma ve de ekipman teslimi (hem ylizey hem de boru i¢i gereksinimler), derz dolgu
karigtirma ve de enjeksiyon ekipmani ya da piiskiirtme harg / gunit ya da piiskiirtme beton / satkrit
puskiirtme ekipmani, boru hatti1 dolgular1 ve de sinirli bosluklar / glivenlik aparatlar1 da dahil
olmak {iizere, parcali bir kaplama operasyonunu tamamlamak i¢in 6nemli bir miktarda ekipmana
gerek duyulur. Bu durum, boru i¢indeki operatdrlerin, sadece kaplama malzemesinin imal edilmesi
hususunda degil, ayn1 zamanda, yerel yonetmeliklere gore sinirli bosluklarda ¢alisma
sertifikasyonu konusunda da tam olarak egitilmeye ihtiyas duyacaklari anlamina gelmektedir.

5. ERISIM GEREKSINIMLERI

Parcal1 bir kaplama operasyonu, ayrica, malzemelerin ¢aligma yerinde depo edilmesi i¢in diizenli
lojistik yonetimine, aparatlarin teslim edilmesi ve de karistirma istasyonlar1 i¢in ¢alisma alanina, 1
olarak hepsi kii¢iik bir ayak izin gerektiren pek ¢ok asamada iyi yOnetilen site erisimine de herek
duyacaktir.

6. KAPLAMA MALZEMESININ PERFORMANSI

Kaplama malzemeleri harici ve de dahili su basinglarina, kimyasal saldirtya, toprak ve de trafik
yiiklerine kars1t mukavemet gosterecek sekilde tasarlanmistir. Bununla birlikte, kaplama
malzemesinin genel performansi ve de saglamligi, hem kaplama malzemesinin kendisinin hem de
derz dolgu maddesinin montajindaki is¢ilik seviyesi ile dnemli olgilide paralellik arz eder. Kayarak
kaplamanin bir formu olan kaplama malzemesinin bir miktar hidrolik kapasite kaybina yol agag1
bir gergektir.

7. BAGLANTILAR & DONATILAR

Tiim kaplama teknolojilerinde oldugu gibi, yanal baglant1 noktalarinin, ana kaplama prosesi sona
erdikten sonra yeniden yapilmasi zorunlu olacaktir. Bu iglem, fabrikada 6nceden yapilmis ya da
yerinde yapilmis baglantilar ve de izolasyon maddeleri kullanarak gergeklestirilebilir. Ayrica,
onlar, genel olarak heniiz kaplanan borunun igerisinde ¢alismak icin bir boliimiin a¢ilmasina gerek
kalmaksizin da monte edilebilirler.

8. BUKUMLER

Daha once de agik bir sekilde ifade edildigi lizere, fabrikada 6nceden yapilan biikiim tasarimlarini
kullanan pek ¢ok imalatci tarafindan biikiimler, boliim olusturma prosesinde diizenlenebilirler.
Bununla birlikte, bu durum, biikiim karakteristik 6zelliklerinin iyi bir sekilde ortaya koyulmasini
tesis etmek iizere planlana asamasinda tam ve de eksiksiz bir boru hatt1 arastirmasinin
gerceklestirilmesine baglidir. Genis yar1 ¢apli biikiimler de, yonsel degisime uyum saglamak {izere
boliim / par¢a eklemleme mekanizmasi i¢inde esnekligin bir takim formlarinda yararlanabilirler.

9. ZAMAN OLCUTLERI

Kaplama malzemesi boliimlerine, yerlestirme kolayligi ve de derz dolgu sistem gereksinimlerine
bagli olarak insa siireci yavas olabilir. Normal olarak ¢aligsma oranlari, m / giiniin onlar1 ya da
yiizlerinden ziyade m / giin cinsinden goriiliir.



10. STANDARTLAR VE DE SPESiFIKASYONLAR

WRec, Pargali Kaplama Malzemeleri i¢in biz dizi WIS ve de Bilgi ve de Rehberlik Notlar
yayimlamigtir.

11. SOSYAL VE DE CEVRESEL ETKi

Nominal olara, s6z konusu bu projelerin siiresi ile baglantili olarak yerel ¢evre lizerinde bir takim
etkiler s6z konusudur, ancak sozii edilen projeler iyi bir sekilde idare edildiginde, bu etkiler
minimize edilebilir.

12. SAGLIK VE DE GUVENLIK HUSUSLARI

Sinirli alanlarin hesaba dahil edilmesi ve de boru kapaklarinin giivenligi, ¢calisan yapilan
boliimlerin trafik yolu iizerinde olan bdliimlerden izole edilmesi gibi hususlarin yani sira 1slah etme
prosesi ¢ergcevesinde insan giicliniin uzun siireler boyunca atik su kanali icinde bulunmasi kritik
konulardir. Boru boliim depolama ve de kaldirma, kimyasallarin kullanimi ve de trafik yonetimi de
ayrica Onemlidir.

13. SINIRLAMALAR

Parcali kaplama sadece bir insanin girebilecegi kadar genis olan boru ebatlari i¢in pratiktir. Daha
oncede agik bir sekilde ifade edildigi iizere, planlayicilar tarafindan gelecekte olmasi muhtemel
kapasite gereksinimleri konusu ile ilgili olarak planlayicilarin goz d6nlinde bulundurmalar1 gereken
bir miktar hidrolik kapasite kayb1 her zaman mevcuttur. Par¢ali kaplama malzemelerinin basaril
bir sekilde monte edilmesi i¢in gerek duyulan is¢ilik seviyesi de ayrica yiisek seviyelerde denetim
ve de gdzetim gerektirir.

14. MALIYET KATEGORISI
> Sadece bir insanin girebilecegi kadar genis olan boru ebatlari i¢inde CIPP.

15. SECIM GOSTERGELERI

Parcali kaplama secenegi genel olarak, genis capli olan atik su kanallarinin 1slah edilmesi i¢in
secilir. Sozii edilen teknigi kullanarak insa prosesi esnasinda da akisin devam etmesi miimkiindiir,
bdylece de Saglik ve de Giivenlik acisinda dogru kosullar altinda agir1 pompalama duyulan ihtiyag
minimize edilmis olur.

16. OZET

1. Sadece bir insanin girebilecegi kadar genis olan boru ebatlar1 i¢in yer ¢ekimi
operasyonlarina uygulanir.

2. Genel olarak GRC (elyaf'ile giiclendirilmis beton), GRP (elyaf ile giiclendirilmis plastik) ya
da RPM’ den (giiclendirilmis polimer matrisi) imal edilir.

3. Cok asamali montaj prosesi nedeniyle ekipman ve de zaman tasarrufu yapilabilir.

4. Kaplama malzemeleri; harici ve de dahili su basinglarina, kimyasal saldiriya, toprak ve de
trafik yiiklerine karg1t mukavemet gosterecek sekilde tasarlanmistir.

S. Insa prosesinin dogasina bagl olarak hidrolik kapasitesinde meydana gelen kayip durumu.

6. Maliyet, sadece bir insanin girebilecegi kadar genis olan boru ebatlar1 icinde CIPP kaplama
prosesinden daha biiytiktiir.



Yararlanilan Kaynaklar : Yararlanilan kaynaklara, TRC Ana sayfasi lizerinde erisebilirsiniz.
Eger hi¢biri halihazirda ¢evrimici olarak kullanilabilir degil ise,
liitfen daha fazla bilgi edinmek i¢in ISTT - info@istt.com ile irtibata
geginiz.

Konferans Notlar : S0z konusu bu notlara, TRC Ana sayfasi lizerinde erisebilirsiniz.
Eger hi¢biri halihazirda ¢evrimici olarak kullanilabilir degil ise,
litfen daha fazla bilgi edinmek i¢in ISTT - info@istt.com ile irtibata
geginiz.

Burada verilmis olan Y6nergelerin miimkiin oldugu kadar tam ve de eksiksiz olmasini temin etmek
tizere hemen hemen her caba sarf edilmis iken, Eger bu Yonerge gézden kagan her hangi bir
bilginin s6z konusu oldugu diisiiniiyorsaniz ya da s6z konusu Y 6nerge i¢inde yerlerin her hangi bir
bilginin yanlis oldugu kanisinda iseniz, liitfen gozden kacan eksik bilgiyi ya da yanlis verilen
unsuru beyan etmek tlizere dogruda ISTT ile irtibata geciniz. ISTT, her hangi bir bu gibi iddiay1
dogrulamak amaci ile detayl arastirma gerektiren her hangi bir bu tiir eksik bilgi ya da hatali
bilgiyi diizeltmek i¢in elinden gelen cabayi sarf edecektir. E-posta: info@istt.com



