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YERINDE KURLEME METODU ILE BORU
HATLARINI YENILEME SISTEMI

(CIPP)CURED IN PLACE PIPE

TANIM

Yaklasik 30 yili agkin bir stiredir pek ¢ok ulkede igcine insan girmesi s6z konusu olmayan
veya daha buyuk caplarda, klasik kazili yontemler ile yenilenmesi gerek maliyet gerekse ortam
sartlarindan dolayt mumkun olmayan her tirli yercekimi (cazibeli) veya basincli hatlarin
yenilenmesinde kullanilan,

Bazi zamanlarda “yerinde kaplama”, “yumusak kaplama” ya da “yerinde sertlesen boru”
(CIPP) seklinde ifade edilen, yerinde sertlesen boru ici kaplama sistemidir.

S6z konusu bu uygulamada , bu tuir sistemleri tedarik eden firmalarin tamami bu terimi
kullanmasa da, yerinde sertlesen tiim kaplama tekniklerini CIPP sistemleri seklinde ifade
etmektedir.
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HASAN Yerinde Kiirleme Teknigi ile Boru ici

: UAHDAR Kaplama(CIPP)
LT I4ESENER

AMAC

Kanalin sizdirmazliginin saglanmasi,
Kanalin dis yuklere kargi dayaniminin arttiriilmasi,

Dilizgiin ve puruzsuz bir yuzey elde ederek hidrolik akigin iyilestirilmesi,
Kanalin agsinmaya karsi dayaniminin arttiriimasi,

Korozif ortam ve korozif akigkanlara karsi direngenliginin arttiriimasi
saglanarak kanal kullanim émruniin uzatilmasi,

Gerek maliyet gerekse ortam sartlarindan dolayi a¢ik kazi yapilamayan
durumlarda kanalin yenilenmesi.
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HASAN Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici

UAHDAR Kaplama(CIPP)
sy I4ESENER

UYGULAMANIN TANIMI

Gorsel denetim bolge saha kesfi

Hidro-mekanik veya el ile yapilan sistemlerle boru hatlarinin temizlenmesi
Baslangi¢ CCTV denetimi ve freze kesici robot ile parsel olgu raporu
Kaplama malzemesi ( Liner ) hazirlanmasi ve kimyasallarin emdirilmesi
Malzemenin uygulamanin yapilacagi sahaya nakli

Malzemenin kanalin icine yerlestirilmesi

Kanalin icine yerlestirilmis malzemenin klirlenmesi ve imalatin yapilmasi
Imalat sonrasi giris ve cikis noktalarindan malzemenin kesilmesi

Imalat sonrasi kapanmis parsel baglantilarinin acilmasi

O imalatin sonlandiriimasi CCTV denetim kayit alinmasi
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[ HASAN Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici

"AHDAR Kaplama(CIPP)
IisaaT sanyl I<ESENER

1.GORSEL DENETIM BOLGE VE SAHA KESFI

Uygulamanin yapilacagi bolgenin ve kaplama yapilacak boru hattinin yer ustu ve
yer alti kesfi yapilir, saha kesif raporu ,,

Cadde sokak, mahal bilgileri,
Kaplanacak kanalin uzunlugu
Kaplanacak kanalin g¢apl,
Kanal derinligi ,

Giris Cikis baca yuksekligi ,
Kanalin akig yogunlugu

olarak kesif raporu doldurulur ve bir sonraki ekibe bildirilir.
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Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici
iNsSAAT sSANAYI Kaplam a(CIPP)

VE TICARET A.S.

2. HIDRO-MEKANIK VEYA MANUEL SISTEMLERLE BORU

I4ESENER

g & - & x L {!-'T,"
Postans nalf o AT Kaplamasi gereken kanalin ici
oo N tamamen temizlenir, kok, parsel

fazlahgi , pvc uglan , beton vs artiklar
gerekirse freze robot ile kesilir ve
yuksek basinchi kombine kamyon ile
vakumlanarak temizlenir.
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Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici
Kaplama(CIPP)

INSAAT sanavi o 11ESENER
3. BASLANGIC CCTV DENETIMI VE
FREZE KESICi ROBOT iLE PARSEL OLCU RAPORU

Temizlik sonrasi CCTV kamera ile kayit alinir kanal temizligi onaylanir
Freze kesici robot ayrica kanal icinde parsel baglantilarinin
koordinat olgulerini alir rapora kaydeder
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Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici @
insanT sanavi Kaplama(CIPP)
I4ESENER

4. KAPLAMA MALZEMESI(LINER) HAZIRLANMASI VE
KIMYASALLARIN EMDIRILMESI

05/21/2006

Kaplama malzemesi (liner) once vakumlanarak havasi alinir ve
icine hazirlanmis kimyasallar verilir.

Pres silindirden gecirilen tum malzemeye verilen kimyasal
homojen yayilir
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Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici
INSAAT SANAYI Kaplam a(CIPP)

VE TICARET A_S. I IESE“ER

5. MALZEMENIN UYGULAMANIN YAPILACAGI SAHAYA NAKLI

Malzeme(liner) basinc kazani icine sarilir
Frigo kasa soguk hava kamyonu ile
nakledilir

06/11/2006
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TUN Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici
iNSAAT sSANAYI Kaplam a(CIPP)

VE TICARET A.S.

6. KAPLAMA MALZEMESININ KANAL ICINE YERLESTIRILMESI

I4ESENER
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e - Basinc kazani icindeki malzeme
D‘ -gerekli hava basinci ile bacadan
kanalin icine suarulur , diger cikis
bacasindan cikana kadar basinc
verme iglemi devam eder.

Oncelikle kanalin icine PE astar
malzeme liner basincli hava
yardimi ile sarular
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Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici

vESIeAner A Kaplama(CIPP) I (ESENER
7. KANALIN ICINE YERLESTIRILMIS MALZEMENIN KURLENMESI
VE IMALATIN YAPILMASI
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Kanalin icine yerlestirilmis kaplama malzemesi , kanal
uzunluk ve gap ile baglantili olarak buhar yada su yardimi
ile gerekli zaman icinde sitihp sogutularak kurleme

islemi tamamlanir
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. Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici
T L) Kaplama(CIPP)

8. IMALAT SONRASI GIRIS CIKIS NOKTALARINDAN
MALZEMENIN KESILMESI

I4ESENER

Kirleme ve sogutma sonrasi once giris bacasindaki ve sonra cikis bacasindaki
malzeme havali freze yardimi ile kanal ¢apina uygun olarak kesilir ,gerekirse baca
tabanina kadar malzemeyi uzatmak mumkundur.

04/18/2006
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Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici
Kaplama(CIPP)

INSAAT SANAYI

VE TICARET A.S. I'ESE"EH
9. IMALAT SONRASI KAPANMIS PARSEL BAGLANTILARININ
ACILMASI

Kaplama iglemi bittikten sonra tamamen kaybolmusg
parsel baglantilann , kaplama islemi oncesi alinmis
koordinatlarina gore yerini gormeden freze kesici
robot ile mevcut ¢api kadar agilir
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Yerinde Kurleme Teknigi ile Boru ici
Kaplama(CIPP)

SRR | 1ESENER
10. IMALATIN SONLANDIRILMASI CCTV DENETIM KAYIT
ALINMASI
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MALZEME TEST VE GARANTI SERTIFIKALARI

ASTM D 903 - 98
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~—~  ASTM D 790 - 02
norm Standart
metod egilme test

Esneklik dayanim E-
modul ve gerilme
test

Uzun vade dayanim testi

10.000 saate kadar
dayanim test garantis

DIN EN 767
Test normlarina uygun
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inSAn - Kaplama(CIPP)
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Uygulama min-max ¢ap: 100 — 2000 mm in diameter

me et kalinligi min-max: 3 - 50 mm
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